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© Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Wechsel von Druckformen an Rotationsdruck- 
maschinen, welche Druckformzylinder 1 umfassen, 
die die beiden Enden (28, 29) einer Druckform in 
einem Kanal (11) aufnehmen, wobei die Oberflache 
der Druckform urn den Druckformzyiinder (1) herum 
gewunden ist; mit einer eine derzeit auf dem Druck- 
formzylinder (1) befindliche Druckform Aaufnehmen- 
den Einrichtung (3), nachdem diese von den Spann- 
einrichtungen des Druckformzylinders (1) freigege- 
ben ist und einer Einrichtung (2) zur Zufuhr einer 
neuen Druckform B zu dem Druckformzylinder (1). 
Die erfindungsgemafle Vorrichtung zeichnet sich da- 
durch aus, daB in einem geringen Abstand von der 
Mantelflache des Druckformzylinders (1) horizontal 
bewegbare Halteelemente (82, 83) eine Vorderkante 
(28' j einer zuzufUhrenden Druckform B fixieren, bis 
ferngesteuert anstellbare, schwenkbare Haltemittel 
(9) die Vorderkante (28 f ) der zuzufuhrenden Druck- 
form B an die Mantelfla'che des Druckformzylinders 
(1) anstellen. 




Rsnk Xerox (UK) Business Services 

(3.10/3.09/3.3.4) 



btST AVAILABLE COPY 



1 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Wechsel von Druckformen an Rotationsdruckma- 
schinen, welche Druckformzylinder umfassen, die 
die beiden Enden einer Druckform in einem Kanal 
aufnehmen, wobei die Oberflache der Druckform 
um den Druckformzylinder herum gewunden ist; 
mit einer eine derzeit auf dem Druckformzylinder 
befindliche Druckform aufnehmenden Einrichtung, 
nachdem die Druckform von den Spanneinrichtun- 
gen des Druckformzylinders freigegeben ist und 
einer Einrichtung zur Zufuhr einer neuen Druckform 



Dokumentes des Standes der Technik lediglich die 
Vereinfachung der Zufuhr der Druckplattenvorder- 
kante zum Anliegen gemacht hat. 

SchlieBlich ist aus EP 0 431 715 A2 eine 
5 Plattenwechselvorrichtung fur Druckmaschinen be- 
kannt geworden. Diese sich auf Bogenrotations- 
druckmaschinen beziehende Vorrichtung umfaBt 
sowohl ein Speicherbereich fur eine neu zuzufuh- 
rende Druckform als auch fUr die vom Druckform- 
10 zylinder freigegebenen Druckformen. 

Mehrere Druckformen sind in einer zwischen 
^eTTirTReirTenbauweise angeordneWTDrTJckwerken 
einer Bogenroationsmaschinen schwenkbar gela- 
gerten Kassette aufgenommen. In der Kassette 
sind mehrere L-formige Haken aufgenommen, mit 
denen die einzelnen Druckformen in der Kassette 
fixierbar sind, so daB zur Speicherung der Druck- 
formen in einer schwenkbaren Kassette ein erhebli- 
cher mechanischer Aufwand getrieben werden 
muS. 

Ausgehend vom skizzierten Stand der Technik 
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein be- 
triebssicheres Zufuhren und Entfernen von Druck- 
formen zu einem Druckformzylinder zu gewShrlei- 
sten. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daS einen Bereich der zuzufuhrenden 
Druckform temporar fixierende schwenkbare Halte- 
mittel diesen derart elastisch deformieren, daB ein 
Ende der Druckform an die Mantelflache des 
Druckformzylinders angestelrt ist. 

Von Vorteil bei dem Erfindung zugrunde iie- 
genden Gedanke, ist der Umstand, daB die Elastizi- 
tSt der dunnen Druckformen zum Einfuhren der 
jeweiligen Druckformvorderkante in einen schmalen 
Kanal von Druckformzylindern ausgenutzt werden 
kann; nach Entfernung der vorher auf dem Umfang 
des Druckformzylinders befindlichen Druckform 
kann nach der zum Einziehen der neuen Druckform 
erforderlichen Drehrichtungsumkehr des Druck- 
formzylinders die Vorderkante der neuen Druck- 
form in den Kanal des Druckformzylinders ein- 
schnappen. Die zum Einschnappen der Druckform- 
vorderkante in den Kanal erforderliche Kraft wird 
durch die schwenkbaren Haltemittel aufgebracht, 
die in einer die Anstellung der Druckformvorder- 
kante erzeugenden Lage posrtionierbar sind. Die 
Haltemittel erlauben ein kontinuierliches Einziehen 
der Druckform, wahrend sie diese im vorderen Teil 
der Einfuhrschrage von dieser entfernt halten, um 
eine Beschadigung zu vermeiden. Die kontinuierli- 
che Unterdruckbeaufschlagung der Haltemittel ist 
wShrend der Einziehbewegung der neuen Druck- 
form durchweg gewahrleistet 

Weitere Ausgestattungen des der Erfindung zu- 
grunde liegenden Gedankens liegen darin, die Hal- 
temittel in einer um eine Schwenkachse schwenk- 
baren Ebene verteilt anzuordneh, wodurch ein 
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EP 0 433 798 A2 offenbart ein Verfahren und 
eine Einrichtung zum automatischen Zufuhren bzw. 
Abfuhren einer Druckplatte. Bei dieser Vorrichtung 15 
ist sowohl ein Speicherbereich fur eine zuzufuhren- 
de Druckform vorgesehen, als auch ein Speicher- 
bereich, in den eine vom Druckformzylinder zu 
entfernende Druckform einfahren kann, bevor die 
neue Druckform am Druckformzylinder befestigt 20 
wird. Unmittelbar in der Nahe des die Druckformen 
aufnehmenden Zylinders sind zwar Transport- und 
Andruckrollen vorgesehen, um ein genaues Einfuh- 
ren der Druckformvorderkante zu gewShrleisten; 
sowohl die neu einzufiihrende als auch die aus 25 
dem Druckwerk zu entfernende Druckform werden 
jedoch Ober einen groBeren Abschnitt ihres Trans- 
portweges uber ruhende Oberflachen bewegt, so 
daB ein Verkratzen der empfindlichen Oberflachen 
sowohl bei der zuzufuhrenden wie auch bei der zu 30 
entfemenden Druckform nicht voliig ausgeschlos- 
sen werden kann. 

EP 0 432 660 A2 offenbart ein Verfahren zum 
automatischen Wechsel n einer Druckplatte. Bei der 
zur Durchfuhrung dieses Verfahrens verwirklichten 35 
Vorrichtung sind zwischen den Speicherbereichen 
fur die Druckformen eine Anzahl Transportrollen 
gelagert. Zwischen Transportrollen und der Ober- 
flache des Druckformzylinders bzw. des breiten 
Kanals des Druckformzylinders sind ein Hebelwerk 40 
und verstellbare Zungen angeordnet, welche einer- 
seits einen erheblichen mechanischen Aufwand 
darstellen und andererseits die Zuganglichkeit des 
Druckwerkes der Rotationsdruckmaschine nicht un- 
erheblich beeintrachtigen. 45 

EP 0 570 702 A1 zeigt eine Vorrichtung zum 
ZufUhren von Druckplatten auf den Plattenzylinder 
von Druckmaschinen, insbesondere Bogenoffset- 
druckmaschinen. Bei dieser Vorrichtung ist ein 
Winkelblech durch ein Pneumatikzylinder betatig- 50 
bar, der ein Blechprofil an Bursten andruckt. Durch 
den zwischen dem Blechprofil und den Bursten 
gebildeten Kanal kann eine neue Druckplatte direkt 
in eine Spannschiene eines Druckformzylinders 
eingefuhrt werden. Was mit einer vor dem Zufuh- 55 
ren einer neuen Druckform zum Druckformzylinder 
von diesem zu entnehmenden Druckform ge- 
schieht, bleibt unerwahnt, da sich die Lehre dieses 
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gleichmafiiges Anliegen eines Bereiches der 
Druckform an diesen erzielt wird. Ferner ist die 
Ebene mittels sieuerbarer Stelleinheiten bewegbar, 
wozu beispielsweise druckmediumbeaufschlagte 
Stellzylinder einsetzbar sind. Die schwenkbare 
Ebene in der die Haltemittel angeordnet sind, bef- 
indet sich oberhalb der EinfGhrschrage. Die Halte- 
mittel sind beispielsweise unterdruckbeaufschlagt 
ausgefOhrt, was eine leichte und gleichmSBige Un- 
terdruckversorgung erlaubt, da im Bereich der 
Druckwerke ohnehin ein Pneumatiksystem vorhan- 
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dem Druckformzylinder 1 befindli- 
chen Druckform A, 

Fig. 5 ein fortgeschrittenes Stadium des 
Entfernens der Druckform A vom 
Druckformzylinder 1 , 

Fig. 6 das Ergreifen der Druckform A durch 
ein unterhalb der Ausschubschrage 
angeordnetes Haltemittel, 

Fig. 7 das Ablegen der entfernten Druck- 
form A in HaltebGgel an der Aus- 
schubschrage, 



den ist. 

Sowohl die eine Druckform zufuhrenden Ein- 
richtung als auch die die vom Druckformzylinder zu 
entfemende Druckform aufnehmende Einrichtung 75 
sind als Schragen ausgebildet. Die Forderebenen 
fUr die Druckformen in diesen geneigt angeordne- 
ten Schragen werden durch Umfangsflachen dreh- 
bar gelagerter Rotation skorper gebildet. Es hat sich 
als sehr yortei lhaft .e^esen^^daj^die. zuzufuhre nde 20 
Druckform in der Einfuhrschrage in im wesentli- 
chen aufrechter Position aufnehmbar ist. 

In Weiterfuhrung des der Erfindung zugrunde 
liegenden Gedankens sind unterhalb der Einfuhrs- 
chrage im zur Mantelflache des Druckformzylin- 25 
ders nachstliegenden Bereich horizontal bewegba- 
re Haltelemente angeordnet. Diese fixieren die Vor- 
derkante einer zuzufuhrenden Druckform temporar, 
d.h. solange, bis ein Bereich der zuzufiihrenden 
Druckform von den in einer schwenkbaren Ebene 30 
liegenden Haltemittel ergriffen wird. Die horizontal 
bewegbaren Halteeiemente sind mit Stelleinheiten 
versehen, die die horizontaie Bewegung bewirken. 

Daruner hinaus ist unterhalb der Ausschubs- 
chrage ein die zu entfemende Druckform ergreifen- 35 
des in eine endgultige Entnahmeposition fordern- 
des Haltemittel vorgesehen. Nach Erreichen der 
endgOltigen Entnahmeposition ist die Druckform 
durch den Drucker sehr leicht entnehmbar. Zur 
Absicherung der endgOltigen Entnahmeposition der 40 
zu entnehmenden Druckform ind er Ausschubs- 
chrage ist unterhalb der Ausschubschrage minde- 
stens ein Haltebugel vorgesehen. 

Anhand einer Zeichnung wird die Erfindung 
nachstehend detalliert erlautert. 45 

Es zeigen: 

Fig. 1 die Seitenansicht eines Druckwerkzy- 
linderpaares, wobei dem Druckform- 
zylinder eine Einfuhrschrage und 
eine Ausschubschrage mit pneumati- so 
schen Halteelementen zugeordnet 
ist, 

Fig. 2 eine Vorderansicht der erfindungsge- 
maBen Plattenzu- und Abfuhrvorrich- 
tung, 55 

Fig. 3 eine vergroflerte Darstellung der ho- 
rizontal bewegbaren Halteeiemente, 

Fig. 4 den Beginn des Entfernens einer auf 
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das Ergreifen des vorderen Berei- 
ches einer neu einzufuhrenden 
Druckform B durch pneumatische 
Haltemittel, 

das Einhangen der Vorderkante der 
neu einzufUhrenden Druckform B in 
den Kanal des Druckformzylinders 
und 

Fig . 1 0 di e Endphase des Einfuhrvorganges 
der neu einzufuhrenden Druckform 
B. 

Einem Druckformzylinder 1 ist eine Einfuhrs- 
chrage 2 sowie eine Ausschubschrage 3 zugeord- 
net. Die Einfuhrschrage 2 sowie die Ausfuhrschra- 
ge 3 werden durch eine Vielzahl in einer Ebene 
gelagerter lose drehbarer Rollen gebildet, so daB 
die darauf abzulegenden Durckformen A bzw. B 
eine reibungsarme Forderung erfahren. Oberhalb 
der Einfuhrschrage 2 ist ein Stellzylinderpaar 4, 5 
gezeigt welches Haltemittel 9 urn eine Achse 8 
schwenkt. Anstelle von Stellzylindern 4, 5 weisen 
auch kompakt bauende elektromotorische Antriebs- 
mittel denkbar, worn it die Druckformvorderkante 
exakt zu dem Zeitpunkt in den Kanal 11 einfuhrbar 
ist, zu dem dieser gegenuber dem abgewinkelten 
Ende der Druckformvorderkante liegt. Urn die Ach- 
se 8 ist ferner eine FQhrungsschrSge 7 schwenkbar 
angeordnet. Auf der Einfuhrschrage 2 befindet sich 
in Fig. 1 dargestellten Zustand eine neu einzufOh- 
rende Druckform B, die eine Vorderkante 28' sowie 
eine Hinterkante 29' aufweist. Unterhalb der Aus- 
schubschrage 3 ist ein Stellzylinder 6 angeordnet, 
welcher ein Haltemittel 10 in verschiedenen Posi- 
tionen innerhalb der Ausschubschrage 3 bewegt. 
Im vorderen Bereich der Ausschubschrage 3 sind 
Haltebtigel 16 angeordnet, in welche die Vorder- 
kante einer vom Druckformzylinder 1 zu entneh- 
menden Druckform A abgelegt werden kann. 

Auf den gezeigten Druckformzylinder 1 ist ge- 
gegenwartig eine zu wechselnde Druckform A auf- 
genommen. Deren Vorderkante 28 bzw. deren Hin- 
terkante 29 sind gemeinsam in einem Kanal 11 
aufgenommen, welcher im Druckformzylinder 1 
ausgefuhrt ist. Mit der Mantelflache des Druckform- 
zylinders 1 arbeitet ferner eine AnpreBwalze 17 
zusammen, sowie der darunter angeordnete, nicht 
naher dargestellte Ubertragungszylinder 40. Der 
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Druckformzylinder 1 und der damit zusammenar- 
beftende nicht nSher dargesteilte Ubertragungszy- 
I'tnder 40 bilden beispielsweise eine oberes Druck- 
werk in einer Rotationsdruckmaschine, welches 
oberhalb einer zu verarbeitenden Materialbahn an- 
geordnet ist. 

Es sei noch bemerkt, daB die Einfuhrschrage 2 
an deren Unterseite durch schematised angeordne- 
te Haltestifte 82 und 83, die senkrecht zur Zeichen- 
ebene bewegbar sind, begrenzt wird. 

Fig. 2 zeigt eine Vorderansicht der erfindungs- 
gemaBen Einrichtung. 

In den hier lediglich schematisch widergegebe- 
nen Seitenwanden einer Rotationsdruckmaschine 
sind ein Druckformzylinder 1 sowie ein Obertra- 
gungszylinder 40 drehbar gelagert. Ferner ist ei- 
nem Druckformzylinder 1 eine AnpreBwalze 17 zu- 
geordnet. 

An einer der Seitenwande ist ein Stellzylinder- 
paar 4,__5_ befestigt,_. .welches jrine .Achse .8, die 
sowohl eine Fuhrungsschrage 7, als auch die Ebe- 
ne aufnimmt, in der die Haltemittel 9 angeordnet 
sind, verschwenkt In den schematisch angeordne- 
ten Seitenw5nden sind ferner die Halteeiemente 82 
und 83 aufgenommen. Das Halteelement 82 weist 
einen seitlichen Anschlag 81 auf. Wie aus der 
Darstellung gemaB Fig. 2 hervorgeht, sind die Hal- 
teeiemente 82 und 83 durch je eine Stelleinheit 80 
und 84 in horizontaler Richtung bewegbar. Bei den 
Stelleinheiten 80 und 84 kann es sich urn elektrom- 
agentisch betatigte Einheiten Oder urn Pneumatik- 
zylinder handeln, die an die Luftversorgung der 
Rotationsdruckmaschine anschlieBbar sind. Sind 
die Halteeiemente 82 und 83 in ihre gestrichelte 
Position ausgefahren, ruht das vordere Ende der 
auf dem Druckformzylinder 1 zu befestigenden 
Druckform B auf diesem, durch den Seitenanschlag 
81 korrekt seitlich ausgerichtet. 

Aus der Darstellung gemaB Fig. 2 geht Uber- 
dies hervor, daB die die Haltemittel 10 betatigen- 
den Stellzylinder unterhalb der Ausschubschrage 3 
angeordnet sind und die Haltemittel 10 an stangen- 
formigen Verlangerungen aufnehmen. Mit diesen 
Haitemitteln 10 kann, wie bereits erwahnt die zu 
entfemende Druckform A vollstSndig aus dem 
Druckwerk entfernt und in die Ausschubschrage 3 
nach unten begrenzenden Haltebugel 16 eingestellt 
werden. Oberhalb der Ausschrubschrage 3 ist die 
Einfuhrschrage 2 jeweils schematisch angedeutet. 
Um die Achse 8 ist die Ebene schwenkbar, in 
welcher die Haltemittel 9 aufgenommen sind. Die 
Haltemittel 9 sind dabei untereinander durch eine 
zentrales Luftunterdruckversorgungssystem mitein- 
ander verbunden, was die gleichzeitige und gleich- 
maBige Beaufschlagung dieser Haltemittel wahrend 
des Einfuhrens der neuen Druckform B gewahrlei- 
stet. Bei Maschinen mit mehreren am Druckform- 
zylinder nebeneinander aufgenommenen Druckfor- 



men konnen selbstverstandlich mehrere erfin- 
dungsgemaBe Druckformwechseleinheiten neben- 
einander angeordnet werden. 

Fig. 3 zeigt eine vergroBerte Darstellung der 

5 eine neu aufzubringende Druckform B fixierenden 
Halteeiemente. 

Die Halteeiemente 82 und 83 sind als Winkel- 
stucke ausgebildet, wobei sie von einer zylindri- 
schen Stelleinheit 84 bewegt werden kOnnen. Ein 

io Kaltelement, in diesem Falle das Halteelment 82 
weist einen seitiichen Anschlag 81 auf, um die neu 
aufzubringende Druckform B korrekt vor dem Ein- 
zugs ins Druckwerk seitlich auszurichten. 

In der Darstellung gemaB Fig. 4 ist gezeigt, wie 

75 die zu wechseinde Druckform A vom Druckformzy- 
linder 1 in die Ausschubschrage 3 einlauft Das 
Hinterkantenende 29 liegt vor dem HaltebOgel 16 
auf einer Rolle auf. Die weitere Rotation des Druck- 
form zylinders 1 in Pfei I richtung bewirkt, daB die 

20 vom D ruckfo rmzyl inder 1 abl aufende Druckfo rm A 
auf die Rollen, die die Ausschubschrage 3 definie- 
ren, auflauft. Der Ablaut der Druckform A vom 
Mantel des Druckformzylinders 1 wird durch die 
AnpreBwalze 17 unterstUtzt. Die Ablaufbewegung 

25 der zu wechselnden Druckform A erfolgt einzig und 
alleine durch die Bewegung des Druckformzylin- 
ders 1. Es bedarf keiner weiteren Unterstutzung 
des Transportes der zu wechselnden Druckform A. 
In der gezeigten Darstellung gema*B Fig. 4 ruht 

30 die neue Druckform B auf den in der Einfuhrschra- 
ge 2 auf den Halteeiemente n 82 und 83. Das 
Stellzylinderpaar 4, 5 halt die Haltemittel 9 in einer 
abgeschwenkten Position. 

In der Darstellung gemaB Fig. 5 ist die vom 

35 Druckformzylinder 1 ablaufende Druckform A wei- 
ter in die Ausschubschrage 3 transportiert, jedoch 
noch nicht vom Haltemittel 10, welches durch den 
Stellzylinder 6 betatigt wird, ergriffen. Wie bereits 
in Fig. 4 erlautert, liegt die ablaufende Druckform A 

40 mit ihrer druckenden Oberfiache auf einer Rolle 
zum Schutz gegen Kratzer durch den Haltebugel 
16 auf. 

Die BetStigungselemente, fur die neue Druck- 
form B, welche sich in der Einfuhrschrage 2 befin- 

45 det, sind nach wie vor in Ruhe. 

Im in Fig. 6 gezeigten Zustand hat die zu 
wechseinde Druckform A den Mantel des Druck- 
formzylinders 1 verlassen. Die Vorderkante 28 der 
Druckform A ruht auf der AnpreBwalze 17. Sie wird 

so weiterhin durch eine vor den Haltebugel 16 ange- 
ordneten Rolle gegen Verkratzen geschutzt Die 
Hinterkante 29 der zu wechselnden Druckform A 
hat die Rollen, die die AusschGbschr2ge 3 definie- 
ren, bereits verlassen. In dieser Position wird die 

55 druckende Seite der zu wechselnden Druckform A 
durch ein pneumatisches Haltemittel 10 ergriffen, 
da ein weiterer Transportvorschub entgegen der 
Schwerkfraft in der Ausschubschrage 3 durch eine 
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Rotation des Druckformzylinders 1 nicht mehr er- 
folgen kann. da kein Kontakt mehr mit diesem 
besteht. 

Gemafi der Darstellung in Fig. 7 wird die zu 
wechselnde Druckform A durch das Haltemittel 10, 
welches sich bis in eine ausgelenkte Lage 10' 
bewegt, soweit in die Ausschubschrage 3 transpor- 
tiert, bis die Vorderkante 28 der zu wechselnden 
Druckform 8 in die HaltebUgel 16 einrastet und dort 
aufliegt. In dieser Lage ist die zu wechselnde 
Druckform A gegen Beschadigung und gegen Her- 



abfallen gesichert, daher kann der Unterdruck im 
Haltemittel 10 abgeschaltet werden, und die zu 
wechselnde Druckform 8 vom Drucker entommen 
werden. In diesem Zustand sind die die neue 
Druckform B bewegenden Vorrichtungen noch in 
Ruhe. 

Im in Fig. 8 gezeigten Zustand werden die in 
einer urn die Achse 8 schwenkbaren Ebene aufge- 
nommenen pjiejimatiscjiej^ durch_das 
Stellzyiinderpaar 4, 5 in Kontakt mit der Ruckseite 
der neuen Druckform B gebracht. Die Schwenkbe- 
wegung der Ebene mit den Haltemitteln 9 urn die 
Achse 8 hat zur Folge, daG sich die FOhrungs- 
schrage 7 aufstellt und einen Einlauftrichter defi- 
niert. Nunmehr rotiert der Druckformzylinder 1 im 
Kriechgang in Pfeilrichtung entgegengesetzt zur in 
den bisherigen Figuren dargestellten Drehrichtung. 
Die Haltelemente 82 und 83 fahren in ihre Stellein- 
heiten zuriick und geben die Vorderkante 28 der 
neuen Druckform B frei. Diese wird nunmehr aus- 
schlieSlich durch die Haltemittel 9 in der um die 
Achse 8 verse hwenkbaren Ebene gehalten. Durch 
die Saugbeaufschlagung Haltemittel 9 stellt sich 
der vordere Bereich der neuen Druckform B gegen 
die MantelflSche des Druckformzylinder 1 an. Da- 
durch wird die Vorderkante 28' der neuen Druck- 
form B vom Kanal 11 des Druckformzylinders 1 
ergriffen, wodurch sich der Beginn der Einzugsbe- 
wegung der neuen Druckform B einstellt. Da die 
Haltemittel 9 in der um die Achse 8 schwenkbaren 
Ebene kontinuieriich mit Unterdruck beaufschlagt 
sind, kann wahrend der Einziehbewegung der neu- 
en Druckform B diese in einer die Einlaufbewegung 
begllnstigenden Position gehalten werden. Die Fi- 
xierung des jeweils noch nicht auf dem Mantel des 
Druckformzylinders 1 befindlichen Abschnittes der 
neuen Druckform erfolgt ausschlieSlich durch die 
Haltemittel 9. Bei Verwendung kompakt bauender 
elektromotorischer Antriebsmittel anstelle der Stell- 
zylinder 4, 5 zur Bewegung der Haltemittel 9 konn- 
te in Weiterentwicklung der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ein Einfuhren der Druckformvorderkan- 
te in den Kanal 1 1 just in dem Augenblick erfolgen, 
in dem der Kanal 11 unterhalb der Druckformvor- 
derkante 28' liegt. 

In Fig. 10 ist der vollstandige Einzug der neuen 
Druckform B auf die Mantelflache des Druckform- 
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25 
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35 



40 



zylinders 1 nahezu abgeschlossen. Die Vorderkan- 
te 28' der neuen Druckform B ist in den Kanal 11 
eingefUhrt, wahrend das ruckwartige Ende 29* der 
Druckform B noch durch die Haltemittel 9 oberhalb 
der Einfuhrschrage 2 gehalten wird. Ein Abschalten 
des Unterdrucks zum jetzigen Zeitpunkt bewirkt 
eine Freigabe der Hinterkante 29' der neuen Druck- 
form B, wodurch unterstutzt durch die AnpreBwalze 
17, die neue Druckform B auf den Mantel des 
Druckformzylinders 1 gedrOckt wird, bis nach Pas- 
sag e der AnpreBwalze das ruckwarti ge Ende_,291_ 



der Druckform B in den Kanal 11 des Druckformzy- 
linders 1 eintaucht. 
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45 PatentansprUche 

1. Vorrichtung zum Wechsel von Druckformen an 
Rotationsdruckmaschinen, welche Druckform- 
zylinder (1) umfassen, die die beiden Enden 

so (28, 29) einer Druckform in einem Kanal (11) 

aufnehmen, wobei die Oberflache der Druck- 
formen um den Druckformzylinder (1) herum 
gewunden ist; mit einer eine derzeit auf dem 
Druckformzylinder (1) befindliche Druckform A 

55 aufnehmenden Einrichtung (3), nachdem diese 

von den Spanneinrichtungen des Druckformzy- 
linders (1) freigegeben ist und einer Einrich- 
tung (2) zur Zufuhr einer neuen Druckform B 



5 



EP 0 678 383 A1 



10 



zu dem Druckformzylinder (1), 
dadurch gekennzetchnet, 

daB einen Bereich der zuzufuhrenden Druck- 
form B temporar fixierende schwenkbare Hal- 
temittel (9), diesen derart elastisch deformie- 
ren, dafi ein Ende (28) der Druckform B an die 
Mantelflache des Druckformzylinders (1) ange- 
stelrt ist. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 



70 



Mantelflache des Druckformzylinders (1) nach- 
sten Bereich horizontal bewegbare Halteeie- 
mente (82, 83) angeordnet sind. 

11. Vorrichtung gemaB Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die horizontal bewegbaren Halteelemente 
(82, 83) eine Vorderkante (28') einer zuzufuh- 
renden Druckform B temporar fixieren. 

12. Vorrichtung gemaB Anspruch 10, 



daB die Haltemittel (9) in einer urn eine 
Schwenkachse (8) schwenkbaren Ebene (7) 
verteilt angeordnet sind. 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzetchnet, 

daS die Ebene (7) mittels fernsteuerbarer Stall- 
. einheiten (4, .5) bewegbar ist. 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die schwenkbare Ebene (7) oberhalb der 
EinfUhrungschrSge (2) angeordnet ist. 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die schwenkbaren Haltemittel (9) unter- 
druckbeaufschlagt sind. 

6. Vorrichtung gemSB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die einer Druckform B zufuhrende Einrich- 
tung (") als EinfuhrschrSge ausgebildet ist. 

7. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die eine vom Druckformzylinder (1) zu 
entfernende Druckform A aufnehmende Ein- 
richtung (3) als Ausschubschrage ausgefUhrt 
' ist. 
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dadurch gekennzeichnet, 

daB die Halteelemente (82, 83) mit Stelieinhei- 
ten (80, 84) verbunden sind. 

M3. Vorrichtung gemaB Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet 

. daB unterhalb der Ausschubschrage (3) ein die 
zu entfernende Druckform A ergreifendes, in 
eine. Entnahmeposition forderndes Haltemittel 
(10) vorgesehen ist. 

14. Vorrichtung gemafi Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl Ausschubschrage (3) im unteren Bereich 
mindestens einen HaltebOgel (16) aufweist. 



8. Vorrichtung gemaB der Anspruch 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die F8rderebene der Druckformen in der 
Einfuhrschrage (2) und der Ausschubschrage 
(3) durch die Umfangsflachen drehbar gelager- 
te Rotationskorper gebildet sind. 



9. Vorrichtung gemaB Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die zuzufUhrenden Druckform B in der 
ZufGhrschrSge (2) in im wesentlichen in auf- 
rechter Position aufnehmbar ist. 

10. Vorrichtung gemaB Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB unterhalb der Einfuhrschrage (2) im zur 
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